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PATA VINTAGE

S

CLIENTE General

DESCRIPCION Pata de ABS para mueble formada por dos piezas; una base para sujeciéon
con cuatro tornillos y dos tetones, y la estructura de la pata. Posibilidad de
regulador de altura.
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1. DESPIECE

PIEZA 1: BASE
MATERIAL

ACABADOS

PROCESO FABRICACION

PIEZA 2: PATA
MATERIAL

ACABADOS

PROCESO FABRICACION

PIEZA 3: REGULADOR OPCIONAL

ABS
Pintura e inyeccion directa

Inyeccion de plastico

ABS
Pintura e inyeccidn directa

Inyeccion de plastico

2. MEDIDAS REFERENCIALES

* Para medidas acotadas consultar el plano de la pieza

PIEZA 1
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PIEZA 2
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3. OTRAS CARACTERISTICAS

Tolerancia dimensional: Segun plano
Posibilidad de regulador de altura.

Base con alojamiento para 4 tornillos:
Resistencia a la carga:

Sin regulador: 251,3 kg

Con regulador:

Datos extraidos de informe de ensayo EEERER_E?
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4. PASOS DE MONTAIJE

/
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5. EJEMPLO DE MONTAIJE
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6. PROPIEDADES DE LOS MATERIALES
Property Test Condibon Unit Standard Value
Rheological properties
Molding shrinkage, narmal BlwE0nZ % 150 204-4 D406
Melt volume-fiow rate 220°C; 10 kg cm 10 min) 150 1133 aF
Muolding shrinkage, paralled BBl % 150 2844 04-08
Mechanical properties (23 °C/50 % r. h)
Yiekd stress S0 mmimin BAPa 150 627-1,-2 44
Tensile Strain af break S0 mmimin % aoc 150 527-1-2 =15
Tensile madulus 1 mendmin MMPa IS0 52712 2500
Flamural strength 2 mimimin MPa IS0 1T T
Flawmural medulus 2 mm/min MMPa IS0 1TR 2400
Ized noiched impact strength 3G kdim?® IS0 180-18 18
|zod molched impact strength 30 & kel IS0 1B0-14 T
Wield strain S0 mmimin % IS0 527-1,-2 21
Tansile creap modulus 1h MPFa |50 Bd-1 2200
Tensile creep modulus 1000k BAPa 150 BES 1500
Charpy imgact strength 3G kalim® IS0 1TE-1ell 100
Charpy impact strength =30 °C klirre IS0 1TE=1ell BO
Charpy notehed Impect strangth 3 kedire IS0 178188 18
Charpy notched Impact strength =30 °C keadirre IS0 178188 T
Eall indentation hardness Nimm® IS0 20381 110
Thermal propertias
Temperalure of deflection under losd 1.B0 MPa “ 150 751 -2 a3
Temperature of deflecton under losd 045 MPa “C IS0 751 -2 By
Vicat sofiening lemperature 50 N; 80 “Cih “C IS0 308 =3
Burning behavior UL 84 (1.6 mm) [UL listad) 1.6 mm Class LIL 94 HE
Caefficient of linear thermal expansion, parallal X3to 55°C 109K 150 11358-1,-2 08
Burming rate [US-FMVEE) 2.0 mm mmirmin IS0 3T85 B
Ghenar wore test (ZWED) 2.0 mm “C |EC B08BE5-2.12 foa
Electrical properties (23 “Gi50 % r. h.)
Falative permittvity 100 Hz IEC 80250 30
Ralative penmithvity 1 MHz - IEC 80250 iz
Dissipation factor 100 Hz 10 IEC 80250 ]
Dizsipation faclor 1 MHz 10! IEC 80250 BQ
Volurme resistivilty Thmm IEC 0083 1E13
Surface rasistivity Chim |IEC 80093 1E15
Elestrio strength 1 mm K¥imm IEC 802431 o]
Caomparative tracking index GTI Salutian A Rating IEC 80112 @on
Other properties (23 °C)
Diernsity glem* 150 1183 1.050
Processing conditions for test specimens
Injection mokding-Mell lemperaiure - 150 284 240
Injectcen mosding-Maold temperature ‘G 150 284 To
Injecticn modding-Injection velogity mm's 150 204 240
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7. HISTORIAL DE CAMBIOS

AUTOR FECHA CAMBIO
H. Hernadndez 21/06/2021 Nueva
M. Marin 27/10/2021 Se ha afiadido la foto explosionada, pasos y

ejemplo de montaje
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